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INFO ARTIKEL
Riwayat Artikel: Abstract- Every company wants all its equipment or machinery operating in optimum condition, so that the
o necessary maintenance activities to fulfill that desire. Management of maintenance activities to be hard to do

Diterima 00 Desember 00 when the equipment or machines owned by increasingly numerous and complex, and activities increase the

Diterima setelah direvisi 00 Januari 00 number of machines or equipment routinely performed. Therefore needed a system to manage maintenance

Disetujui 00 Februari 00 activities quickly, especially in administration of maintenance of machine or equipment are handled. This
program has the ability to manage personal data engines, machinery or equipment maintenance scheduling,
managing work instruction sheet, a history of the machine, the data parts, data managing maintenance
activities, Preventive maintenance and expense reports. System maintenance is made by using a computer-
based information system maintenance. In making the program used Microsoft Visual Basic 6.0 and used for
the purpose of Microsoft Access database.

Kata kunci: Intisari- Setiap perusahaan menginginkan semua peralatan atau mesin yang dimilikinya beroperasi dalam

. . keadaan optimum, sehingga diperlukan kegiatan pemeliharaan untuk memenuhi Kkeinginan tersebut.

Sistem pemeliharaan Pengelolaan kegiatan pemeliharaan menjadi sulit dilakukan ketika peralatan atau mesin yang dimiliki semakin

Preventive maintenance banyak dan kompleks serta kegiatan penambahan jumlah mesin atau peralatan semakin rutin dilakukan. Oleh

Microsoft Visual Basic 6.0 sebab itu diperlukan sebuah sistem pemeliharaan untuk mengelola kegiatan tersebut dengan cepat, terutama
dalam kegiatan administrasi pemeliharaan mesin atau peralatan yang ditangani. Program ini memiliki
kemampuan untuk mengelola data pribadi mesin, penjadwalan pemeliharaan mesin atau peralatan, mengelola
lembar instruksi kerja, riwayat mesin, data suku cadang, data pelaksana kegiatan pemeliharaan, dan laporan
biaya preventive maintenance. Sistem pemeliharaan dibuat dengan menggunakan sistem informasi perawatan
berbasis Komputer. Dalam pembuatan program digunakan Microsoft Visual Basic 6.0 dan untuk keperluan
database digunakan Microsoft Access.

1. Pendahuluan secara aman oleh mahasiswa dalam melaksanakan praktik perkuliahan dan

kegiatan Tridharma Perguruan Tinggi lainnya. Pelaksanaan pemeliharaan
yang kurang baik akan menyebabkan kerugian-kerugian yang tidak
terhindarkan sehingga investasi yang telah ditanamkan dengan maksud
untuk mendapatkan keuntungan dan memberikan manfaat yang besar akan
berakibat sebaliknya [1].

Dalam menerapkan fungsi perawatan yang baik selain melaksanakan
hal-hal yang bersifat teknis, tak kalah pentingnya juga melakukan kegiatan-
kegiatan administratif dengan tertib. Kegiatan ini berhubungan dengan
pencatatan mengenai segala bentuk kegiatan perawatan yang dilakukan [2].
Data-data perawatan merupakan sesuatu yang sangat penting dalam

Politeknik Negeri Banjarmasin memiliki Jurusan Teknik Mesin dengan
Program Studi Teknik Mesin, Teknik Otomotif Dan Teknik Alat Berat.
Jurusan Teknik Mesin memiliki laboratorium Produksi yang dilengkapi
dengan fasilitas mesin mesin manufaktur sebagai penunjang kegiatan
perkuliahan seperti: mesin bubut, mesin bubut CNC, mesin frais, mesin
frais CNC, mesin sekrap, mesin bor, mesin gergaji, mesin gerinda datar,
mesin gerinda silinder, alat angkat, kompresor, mesin las listrik, EDM, dan
mesin-mesin pembentuk logam. Mesin dan peralatan dituntut harus selalu
dalam kondisi siap pakai, maka sistem pemeliharaan yang baik mutlak
diperlukan, dimana mesin atau peralatan tersebut dapat dipergunakan
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mengendalikan kegiatan perawatan karena informasi yang ada merupakan
dasar penentuan kebijakan perawatan yang akan diambil. Sedemikian
pentingnya kegiatan ini sudah selayaknya harus mendapat perhatian yang
besar. Pemanfaatan komputer untuk pelaksanaan kegiatan ini akan sangat
membantu karena kemudahan yang disediakan akan menghemat waktu
yang diperlukan dalam melakukan kegiatan ini bila dibandingkan dengan

cara-cara manual [3].

Masalah yang diangkat pada tulisan ini adalah kegiatan
pendokumentasian data-data Preventive maintenance yang dijalankan pada
Laboratorium Produksi Program Studi Teknik Mesin Politeknik Negeri
Banjarmasin yang tidak tertib, merupakan akibat dari tidak adanya sistem
yang mengatur pelaksanaan kegiatan administratif yang membantu serta
mempermudah kegiatan ini. Sehingga data-data perawatan yang penting
untuk mengontrol/mengendalikan pelaksanaan Preventive maintenance
yang dijalankan tidak tersedia, yang meliputi jadwal pemeliharaan, data
suku cadang, data pelaksana kegiatan, biaya Preventive maintenance,
lembar instruksi Kkerja, data pelumas, dan bahkan riwayat mesin tidak
tercatat dengan tertib [4].

Berdasarkan uraian di atas, penelitian ini untuk merancang suatu
program aplikasi pemeliharaan mesin terjadwal yang mampu mengelola
dan mendokumentasikan data pribadi mesin, data pelumas tiap jenis
mesin/peralatan, penjadwalan Preventive maintenance, instruksi Kkerja,
daftar suku cadang, daftar pelaksana perawatan, riwayat mesin, dan data
biaya perawatan yang telah dijalankan di Laboratorium Produksi Politeknik
Negeri Banjarmasin. Program ini diharapkan dapat memberikan suatu
kegiatan administratif Preventive maintenance yang lebih baik dan lebih
mudah.

Berdasarkan latar belakang yang telah diuraikan di atas yang
mengemukakan permasalahan-permasalahan yang ada, maka dapat
dirumuskan sebagai berikut.

1. Bagaimana membuat program berkemampuan dalam penjadwalan
pemeliharaan mesin di Laboratorium Produksi lebih mudah, baik
untuk mesin-mesin lama maupun mesin baru?

2. Bagaimana membuat program aplikasi berkemampuan mengelola dan
mendokumentasikan ~ data-data  Preventive maintenance  di
Laboratorium Produksi Politeknik Negeri Banjarmasin?

Program aplikasi dikhususkan pada mesin dan peralatan yang ada di
Laboratorium Produksi Politeknik Negeri Banjarmasin yaitu mesin yang
mengerjakan baja karbon tinggi dan baja paduan, serta giliran kerja dua
shift. Pembuatan database dilakukan dengan memanfaatkan Microsoft
Access dan program aplikasinya dijalankan dengan menggunakan
Microsoft Visual Basic 6.0. [5]. Data-data yang diambil dan digunakan
sebagai contoh dipilih mesin bubut, mesin bor, mesin frais, alat angkat,
mesin gerinda datar, mesin gerinda silinder.

Tujuan penelitian ini adalah untuk membuat suatu program dengan
kemampuan menjadwal pemeliharaan mesin atau peralatan dan membuat
database Preventive maintenance berupa data pribadi mesin, data
pelumasan tiap jenis mesin atau peralatan, Jadwal Preventive maintenance
satu siklus perawatan, Instruksi Kerja bagi teknisi perawatan, data
pelaksana kegiatan perawatan, data penggunaan suku cadang, riwayat
mesin, dan laporan biaya perawatan mesin.

2. Metode penelitian
2.1 Objek Penelitian

Mesin dan peralatan yang digunakan sebagai objek dalam penelitian ini
dikelompokkan berdasarkan nilai kerumitannya dan karakteristik mesin
yaitu: air compressor, Grinding over 30, Grinding up to 30, Metal Cutting
up to 30, Metal Cutting up to 150, Handling Equipment Light, Handling
Equipment Medium, Heating Furnace over 1000 ® C Heating Furnace up
to 1000 ° C, Metal Working, dan Miscellaneous [2].

Pemilihan database menggunakan Microsoft Access ini didasari karena
Microsoft Access berada dalam lingkup kelompok Microsoft Office yang
beroperasi dalam sistem Windows yang sudah tidak asing lagi dijumpai.
Dalam pembuatan program aplikasi ini, bahasa pemrograman yang
digunakan adalah Microsoft Visual Basic 6.0. [6] dengan alasan
fleksibelitasnya yang cukup tinggi, dan mampu berinteraksi dengan
aplikasi lain di dalam sistem operasi Windows dari aplikasi yang sederhana
sampai aplikasi yang kompleks [7].

2.2 Diagram Alir Penelitian

Langkah-langkah penelitian ini dibuat dengan tujuan untuk
mengarahkan dan memudahkan proses pembuatan dan perancangan sistem,
agar hasil yang diinginkan dapat tercapai. Tahapan penelitian secara visual
dapat dilihat pada Gambar 1.

Analisa Kondisi Preventive

Maintenance

Kebutuhan Sistem

Langkah langkah Perbaikan
Preventive Maintenance System

Informasi Umum
Konsep Sistem

Pemeliharaan Mesin

Literatur

Rancangan Sistem

Uji Coba .
Rancangan
Ya

Simpulan dan Saran

Tidak

Gambar 1. Diagram Alir

3. Hasil dan pembahasan
3.1. Analisa Hasil Rancangan

Pada tahap awal proses perancangan program, dibuat rancangan
tampilan secara manual (draft). Draft ini selanjutnya direalisasikan menjadi
bentuk-bentuk form tampilan sebenarnya pada pembuatan program.
Tampilan-tampilan yang diinginkan sebagai berikut.

1.  Tampilan login, terdiri dari login, logout, exit

2. Tampilan Master data, Data mesin, Data sukucadang, Data SDM,
Data spesifikasi kerja, Data pelumasan

3. Tampilan Jadwal Pemeliharaan Mesin, Buat Jadwal, Jadwal Bulanan,
Jadwal per mesin

4.  Tampilan Transaksi Perawatan, Spesifikasi kerja, Riwayat mesin,
Input Biaya SDM manual, Input Biaya Suku cadang manual
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5. Tampilan Laporan, Biaya Perawatan per mesin, Biaya Perawatan
Bulanan.

Untuk mempermudah dalam pembuatan tampilan database ini, maka
dibuatlah draft tampilan secara manual seperti yang ditunjukkan pada
Gambar 2.

Buat Jadual Preventive Maintenance

Shift Kerja

Kelompok Mesin

No. Mesin

Tanggal Mulai

Buat Jadual | | Lihat Jadual | | Keluar

Gambar 2. Contoh draft tampilan penjadwalan pemeliharaan mesin

3.2. Uji coba Program Aplikasi Pemeliharaan Mesin

Uji coba program merupakan tahapan validasi untuk melihat apakah
rancangan program aplikasi bekerja dengan baik. Beberapa contoh uji coba
program aplikasi pemeliharaan mesin dengan tampilan sebagai berikut.

3.2.1. Tampilan Menu Utama

Menu Utama berisi menu-menu seperti login, master data, jadwal
pemeliharaan mesin, transaksi perawatan, laporan, dan keluar. User dapat
memilih menu sesuai kebutuhan, tampilan menu utama dapat dilihat pada
Gambar 3.

© POLIBAN

FOLITZIH HEGER BAMARLIESH

Gambar 3. Tampilan Menu Utama

3.2.2. Tampilan Login

Tampilan login berisi user name dan password yang bertujuan agar
sekuritas data program aplikasi terjaga. User yang terdaftar saja yang dapat
mengakses program aplikasi ini. Untuk memulai menjalankan program
langkah pertama adalah Kklik login dan mengisi username dan password
yang telah ditentukan kemudian klik OK, selanjutnya user dapat memilih
menu yang tersedia sesuai dengan kebutuhannya, tampilan login dapat
dilihat pada Gambar 4.

Silahkan Isi username dan password

Uzer Hame |PH|,.-:-._N |

Pazsword

Gambar 4. Tampilan Login

Cancel ‘

3.2.3. Tampilan Buat Jadwal Pemeliharaan Mesin

Form ini berfungsi membuat jadwal pemeliharaan mesin satu siklus
penuh, user dapat menentukan mesin yang akan dibuat jadwal pemeliharaan
berdasarkan shift kerja dan kelompok mesin yang sesuai. Jadwal kemudian
bisa dilihat dengan cara klik lihat jadwal. Tampilan form buat Jadwal
Pemeliharaan Mesin dapat dilihat pada Gambar 5.

Shift Kerja £

Kelompok Msn  Metal Cutting Upto 150 v

No Mesin BU13 v

Tal Mulai 7/28/2012 |

‘ Buat Jadwal ‘ Lihat Jadwal ‘ | Keluar |

Gambar 5. Tampilan Form Buat Jadwal Pemeliharan Mesin

3.2.4. Tampilan Form Jadwal kegiatan Pemeliharaan Mesin

Form ini berkemampuan menampilkan dan mencetak jadwal
pemeliharaan mesin berdasarkan interval waktu yang dipilih sesuai
kebutuhan user. Mesin-mesin yang telah dibuat jadwal dapat dilihat pada
form ini berdasarkan waktu yang telah dipilih. Form ini juga bisa melihat
jadwal pemeliharaan mesin untuk satu jenis mesin yang dipilih berdasarkan
waktu yang ditentukan oleh user secara visual dapat dilihat pada Gambar 6.
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JADWAL KEGIATAN PEMELTHARAAN MESTN

Mesin ‘ -
T anggal |?x1 Js2012 EI s/d |05/25/2013 El
idrne sin Jenis | T anggal
p |GD O3 12 .?‘H 32012
Ayt 01 11 10/68/2012
BL 19 =] '11}151’2012
GS 03 52 _11.-'21.:"2012
GD 03 52 1792013
Ay 107 12 .2.-"3.-"2013
FR 01 52 2142013
EO 10 11 _34’231’2‘013
BU 22 I | 32452013
GS 03 13 BA20/2013
[« | >
Proses
T ampilk.an l [ Cetak l I K. eluar

Gambar 6. Tampilan Laporan Kerusakan

3.2.5. Tampilan Form Data SDM Pelaksana Pemeliharaan Mesin

Data SDM merupakan master data yang berisi data pelaksana kegiatan
pemeliharaan mesin, data dapat diedit, disimpan, dihapus, atau ditambah
sesuai dengan kebutuhan user. Tampilan form data SDM Pelaksana
pemeliharaan mesin dapat dilihat pada Gambar 7.

ENPUT DATA SDM PLRAWATAN PRIEVENTIVE

HIP Nama [Jabatan Taik [Keteranaan T
123 Hascdhansah tekrusi 10000

125 Subizno tekrus: S000

1% Mego Wahyudi tokrusi S000

124 Abdud B e tekrus G000

Input D ata SOM

= |u qlwn-m »ln
L -

Hasdiansah
Marma
Proses
Jabatan jwkri Simpan Batal
TaifPecdam | 0000 | Edit ‘ ‘ Tambah ‘
Keterangan
| Hapus Keluar

Gambar 7. Tampilan Form Data SDM Pelaksana Pemeliharaan Mesin

3.2.6. Tampilan Form Spesifikasi Kerja Pemeliharaan Mesin

Form spesifikasi kerja berisi data-data spesifikasi kerja tiap mesin,
dengan kemampuan simpan, edit, hapus, dan tambah atau batal. User dapat
mengubah, mengedit,menghapus data spesifikasi sesuai dengan kebutuhan.
Tampilan form spesifikasi dapat dilihat pada Gambar 8.

oot spesibimigens ]

idipek [idmesin [Jenis [Uigien kondis [whikiia  Twikteelecs [ o]
[ » |6 |GD 02 5 K.eriakan semua tindak. ]
17 GD 02 M Lepaskan poros Uil ian
8 |GD 02 C Kerjakan semua tindak 4
E GO I [Lakukan kegistan pert
(L] GD 03 5 Kerjakan sermua tindaks
| GD 03 M Lepaskan pores Uil ias
|2 |GD 03 = Kenakan semua tindak:
| |Gs |5 Kerjakan semua tindaks
|6 [Gsm C Kerjakan semua tindak. |
20 G5 02 C Keriakan semua tindak &
r Input Data 5 pesiikas Kena
_ H 4] 0ata spek Keiia r[m
D Mesin | D 02
Proses
Jeeis Reparasi | Simpan Batal
Uraian [ Edit ] [ Tamhbah
[ Hapus I [ Keluar

Gambar 8. Tampilan Form Spesifikasi Kerja pemeliharaan Mesin

3.2.7. Tampilan Data Pelumasan Mesin

Data pelumasan tiap model mesin dapat dikelola pada form ini, user
dapat melakukan tindakan sesuai kebutuhan seperti perintah edit, tambabh,
batal, hapus, dan simpan, serta dapat dicetak. Tampilan form Data
Pelumasan Mesin dapat dilihat pada Gambar 9.

ienioaium s Lapacitas
SHELL TELLUS 32 |20LITER

HEADSTOCK
[THAIEAD GEAR G5 | SHELL TELLUS 150 |5 LITER HeRIAN
[APRON SHELL TELLUS 150 [SUTER Hanian

Erd Gimamg AUVANIA RZ 50 gram Mmoguan
5 IIJ'.DI-GE‘I'SEMQEAHIN!AL\‘ANIA R2 _E\J Grars _Mmgguul.
[ | i st Powit SHELL TELLUS 150 |10l Hailan
7 |Brake Lubricator Mrwek Fem Dot (250w Hasian
] IHml:d Shel Telbus 32 | 35 er Mingguan
3 Gy 850 5 | Thisad Gear Box Shel Tonna 68 3 Wi Mingguan
10 Gomres GES650 5 |Apron Shed Tobus 150 5 ar Mingguan

Input Data Pealumasan
IKI 1|I'i|n|-~n|'ﬁmmm L
ModslMesin [ -]
Frosas
anmdh.rm| HREsL mbam L
Simpan Batal |
deris Pobanas + .
o [ Edit |  Tambah |
Kapasi, o
i | Hopus | Kaluar |
Pemaibsaan |
Cari Masin
Penggantian | SR
Katerargan [

Cotak

Gambar 9. Tampilan Form Data Pelumasan Mesin

3.2.8. Tampilan Form Jadwal Bulanan Preventive Maintenance

Form ini berisi jadwal bulanan pemeliharaan mesin. User bisa memilih
bulan dan tahun sesuai kebutuhan, form ini juga dapat mencetak lembar
spesifikasi kerja. Tampilan form jadwal bulanan preventive maintenance
dapat dilihat pada Gambar 10.

larggdl [ieris [idmesin Tnama [model
B 713202 |12 GD 03 Gesnds Datar Chevaher FSG-16404)
[E1| | >
Bulan : 4 “ Tahun : 2= e
o]
Cetak Lembar Spesifikasi Keja Catak Khast |

Gambar 10. Tampilan Form Jadwal Bulanan Preventive Maintenance
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3.2.9. Tampilan Form Pemakaian SDM

Form ini merupakan form isian manual pemakaian tenaga kerja
pelaksana kegiatan perawatan mesin. Form ini dapat dijadikan sebagai
laporan penggunaan SDM dalam tiap kegiatan pemeliharaan yang telah
dilaksanakan. Tampilan form pemakaian SDM dapat dilihat pada Gambar
11.

INPUT KEGIATAN SDM

ID Mesin - MNAMA -
Jenis e Bl
Jumlah Jam
I Edit I I Hapus I l Tambah l l Simpan l Keluar l
i Nama Jenis [NIP_ [SDM Jam [Taif  [Bi
b Crane I 123 Hazdiansah 5 10000 50000
| |BUTS  |Bubut 11 125 | Subisno 5 | 9000 |45000
GD 01 |GerindaDats 12 126 |Mego Wahpudi |1 3000 9000
| |GDO1  |GerndaDataI1 125 | Sulrisno 1 3000 |9000
| |GDOT  |Gerinda Data |2 123 [Hasdiansah 1 1000010000
GD M Gennda Data 11 123 Hasdiansah 1 10000 10000
| |GDO3  |GerindaDataI1 123 |Hasdiansah 5 10000 |50000

Gambar 11. Tampilan Form Pemakaian SDM (Tenaga Kerja)
3.2.10. Tampilan Form

Form ini berisi data sukucadang yang digunakan pada kegiatan
perawatan. Form diinput manual dengan dukungan master data SDM dan
master data suku cadang. Tampilan form pemakaian suku cadang dapat
dilihat pada Gambar 12.

D Mesin Nama Sukucadang v
ID Sukucadang
i ¥ JumlshS. Cadang
I Edit I \ Hapus I Tambah I [ Simpan I | Keluar ‘
idmesin_| nama Jenis|IdSukuCadang| NamaSukucadang [ JmiSukuCadang| HaigaS atuar] BiayaSC
» Crane 13 [3 saklar on off 2 200000 400000
| [4801  |Crane il 3 |saklar on off n 200000 200000
[ [sU19 [Bubt |11 |6 |8 5 30000 |150000
GD01  |GerindaDall |3 saklar on off 1 200000 200000
GD 01 Gerinda Dg 11 1 bearing 1 15000 15000

Gambar 12. Tampilan Form Pemakaian Suku cadang

3.2.11. Tampilan Form Laporan Preventive Maintenance

Form ini menampilkan laporan biaya bulanan kegiatan pemeliharaan
mesin. User dapat menentukan bulan dan tahun sesuai kebutuhan, data-data
yang dipilih dapat dicetak. Tampilan form laporan Preventive maintenance
dapat dilihat pada Gambar 13.

- b _ i
Bulan - [Jul v Tahun= |20 v ey | [ e
idmesn_[Jers  [JamSDM [NIP |Biza_
IEIEERML] |5 [125 45000
idmesh[Jeris  |misukiCatang [IDSukuCadang |Biava
EIERL] |5 & 150000
idmegn [Jeris [ JenizBi [jumiah
EIENLG Bahan Tak Langsung 10000
BU1S |11 Tenaga Kerja Tak Langsung | 25000

Gambar 13. Tampilan Form Laporan Preventive Maintenance

4. Simpulan

Dari pembahasan yang dilakukan pada tahapan analisa dan uji coba
dapat ditarik kesimpulan yaitu program aplikasi yang dibuat dapat
dijalankan sesuai dengan rancangan, hal ini dibuktikan dengan tampilan
program yang muncul sesuai dengan perintah yang diberikan oleh
pengguna (user), secara detail dapat ditarik suatu kesimpulan sebagai
berikut:

1. Program aplikasi dengan kemampuan menjadwal pemeliharaan mesin
satu siklus mulai dari commissioning hingga complete overhoul
tersedia, jadwal pemeliharaan bulanan, tahunan, dan jadwal
pemeliharaan tiap mesin mampu ditampilkan.

2. Data-data maintenance terdiri dari data pribadi mesin, data pelumas,
riwayat mesin, data suku cadang, data pelaksana kegiatan perawatan,
data biaya perawatan, dan spesifikasi kerja tersimpan dalam suatu
database dan program aplikasi mampu mengelola data-data tersebut.
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